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Разматыватель металла РМ-1250.
Руководство по эксплуатации.
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1. Назначение

1.1. Разматыватель рулонной стали «РМ-1250» предназначен для размотки рулонной стали ГОСТ 14918-80 0,5 – 1,2 мм, шириной 1250 мм.

1.2. Оборудование изготовлено в климатическом исполнении У и позволяет эксплуатацию оборудования при температуре окружающего воздуха от -20 до +50 

2. Технические характеристики
	Ширина листа в рулоне, не более, мм
	1 250

	Толщина листа в рулоне, мм
	0,5 - 1,2

	Масса рулона, не более, кг
	8 000


	Внутренней диаметр рулона, мм
	480 - 620

	Наружный диаметр рулона, не более, мм
	1 200

	Габаритные размеры, мм (длина х ширина х высота)
	1100 х 1850 х 1100

	Масса разматывателя, не более, кг
	285


3. Состав разматывателя

Разматыватель «РМ-1250» состоит из следующих узлов:

	Подставка
	1 шт.

	Вал
	1 шт.

	Крестовина разжимная
	2 шт.

	Подшипник N=218
	4 шт.

	Штурвал
	1 шт.
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Эскиз разматывателя «РМ-1250» 
4. Устройство и принцип работы

4.1. Основные узлы разматывателя расположены на подставке поз. 1

Перед началом работы смазать разжимные крестовины маслом индустриальным И-40.
4.2. Установка рулона.

4.2.1. Замерить внутренний диаметр рулона.

4.2.2. Установить на разжимных крестовинах диаметр на 20 мм меньше диаметра рулона.

4.2.3. Снять прижимные планки.

4.2.4. При помощи грузоподъемного устройства (кран, таль) снять вал в сборке с крестовиной и вставить рулон.
4.2.5. Разжать крестовины (ключ №46) до упора, выставить расстояние от вала до рулона (+/-) 3 мм (чем меньше эксцентрик, тем плавне будет вращение).

4.2.6. Зажать полотно винты крестовины.
4.2.7. Грузоподъемным устройством поднять рулон с крестовиной и установить (аккуратно) на подставку.

4.3. Размотку рулона производить плавно, вращая штурвал.

4.4. Площадка для разматывателя должна быть ровной. Поставку установить по уровню, при необходимости подставку закрепить.

5. Указание мер безопасности

5.1. Конструкция разматывателя разработана в соответствии с «Нормами проектирования» ГОСТ 12.2.003-91
5.2. К работе на разматывателе могут быть допущены лица, прошедшие необходимую техническую подготовку, сдавшие технический минимум и правила мер безопасности и изучившие принцип работы.
5.3. Меры безопасности при работе на разматывателе и его обслуживании.

5.3.1. Запрещается установка рулонов, массой более 8 000 кг.

5.3.2. Запрещается пользоваться неисправным грузоподъемным механизмом.

5.3.3. Запрещается подходить к зоне вращения рулона.

5.3.4. Перед размоткой проверить надежность крепления винтов разжимных крестовин, при необходимости поджать их.

5.3.5. Для установки рулонов у рабочих должен быть допуск для работы на грузоподъемных устройствах (удостоверение стропальщика).

5.3.6. При обнаружении неисправности, прекратить работу, устранить повреждение.

6. Гарантии изготовителя
Гарантийный срок эксплуатации разматывателя «РМ-1250» - 24 месяца со дня продажи. В течение этого срока предприятие-изготовитель безвозмездно устраняет все неисправности, произошедшие по вине предприятия-изготовителя
7. Свидетельство о приёмке

Разматыватель «РМ-1250» прошёл испытания и признан годным к эксплуатации.
Дилер (наименование, адрес, телефон): _______________________________________
__________________________________________________________________________
__________________________________________________________________________
Дата продажи: ___________________________

М.П.
